PROCESAMIENTO SIN CONTACTO
CUADRO REPRESENTATIVO DEL PROYECTO

OBJETIVOS

DIAGNOSTICO

LIMITES

FUNCIONES

PROPOSITOS

Disefiar una tecnologia que
permita el mecanizado de
diversos materiales a partir de
1a fusién en forma localizada de la
materia, mediante la
convergencia de ondas
ultrasonicas .

La idea de esta tecnologia
surgi6 a partir de las
limitaciones de los actuales
procesos de manufactura para
realizar piezas de geometria
interna compleja.

El estudio se centra en la

aplicacién en piezas de acero

no aleado, por tratarse de

una tecnologia inexistente,
para poder asi desarrollar
los aspectos esenciales del
proceso.

- Amplia aplicabilidad en
la industria, tanto en
conformado de piezas
como en soldadura,
tratamiento térmico y en
mantenimiento.

- Alta precision de
manufactura.

- Alta terminacion
superficial.

- Buen rendimiento.

- Busqueda de informacién.

- Seleccion de la energia
transportable.

- Condiciones de aplicacién en
el material.

- Determinacion de parametros
y variables esenciales del
sistema propuesto.

- Direccionamiento de las
fuentes de energia al punto de
convergencia.

- Generacién de la energia.

- Proceso de vaciado del metal
liquido.




